UNTERNEHMENSPROFIL

DITTER PLASTIC® GmbH + Co KG
steht seit 1947 fir Kunststofftechnik auf
hdchster Prazisionsstufe.

Insgesamt hat DITTER PLASTIC® iiber
700 Mi iter an den

Vorschlage zur Realisierung der Kun-
denwiinsche entwickelt.

Fir die abgestimmten Lésungen wer-
den dann die Spritzgussformen konstru-
iert und
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Technische Kunststoffteile von DITTER
PLASTIC® versehen in allen Bereichen
des téglichen Lebens ihren Dienst. Sie
haben Schliiisselindustrien wie Luft- und
Raumfahrttechnik, Fahrzeugbau, Elek-
trotechnik und Elektronik, Hydraulik und
Pneumatik, Apparate- und i

Mit hochmodernen Fertigungsverfahren
erfolgt dann die Produktion der tiberwie-
gend komplexen Produktionsteile wobei
bis zu 3 verschiedene Kunststoffmateri-
alien automatisch in einem Teil verar-
beitet werden.

Nach Kundenvorgabe werden ausschlie-
lich hochwertige Rohstoffe verarbeitet.

PLASTIC

nur von wenigen weiteren Herstellern eu-
ropaweit produziert werden.

Die Kombination von Innovationsfahig-
keit und stetig aktualisiertem Know-how
erméglichen DITTER PLASTIC® hochs-
te Qualitat fiir groe Quantititen zu ge-
wahrleisten.

Im Segment der Oberflachenveredelung
setzt DITTER PLASTIC® Mafstabe in
Bezug auf innovative Produktionspro-
zesse im Bereich Drucken, Lackieren
sowie Lasern von Kunststoffteilen.

Sanitar- und

technik, Lichttechnik und Optik erobert.

Die besondere Stérke und die sich dar-
aus ableitende herausragende Markt-
stellung von DITTER PLASTIC® basiert
auf der konsequenten Fokussierung der

Dabei werden z. B. mit

Uber 600 Messstellen gefertigt.

Die F Kunst-
Feinwerk- mit o ge-

ringen Toleranzen (Bsp: 0,001 mm) sind

fir von

Die insbeson-
dere beim Lackieren von Wasserlacken
und beim Lasern im Tag und Nacht De-
sign, machen das Unternehmen zum
ausgewiesenen Spezialisten der Ober-

das P
DITTER PLASTIC® Standard und stel-
len hochste Anforderungen an die ver-
fahrenstechnischen Qualifikationen.

Das geschilderte breite Produktions-
spektrum das von ifizi

16949. Deshalb stehen den Ingenieuren
auch samtliche Priifeinrichtungen zur
Verfigung: Messraume mit 3D-CNC-
Messmaschinen,  3D-Laser-Scanning-
System bis 0,8 y Genauigkeit, Mess-
mikroskopen und der Unwuchtmessung;
ein physikalisches Labor mit Zug-Druck-
Prifung, Héarte- und Rauhigkeitsmes-
sung; ein chemisches Labor zur Bestim-
mung von Dichte, Feuchte, Gliih-
riickstand, Viskositat und Geréten zur
Thermogravimetrie, DSC und Infrarot-

-Stress) angeschafft. Mit einem 3D-Dru-
cker konnen Stereolithographie- bzw.
Rapid Prototypteile kurzfristig erstellt
werden.

Damit wird die Entwicklung von Losun-
gen fir den Kundensektor wirksam un-
terstiitzt.

In tion mit L wird

Anzeige

DITTER PLASTIC® verfiigt iiber ein
eigenes Ausbildungszentrum.

Ausbildungsberufe:
Werkzeugmechaniker/in

Fachrichtung: Formentechnik
Verfahrensmechaniker/in

fiir die O die Laser-

fiir und
Formteile

fahigkeit verschiedener Lacke analysiert.
So werden durchgangig neue, gefragte

ie; die Lackp mit Vis-

Te jien von der Basis bis zur Re-
alisation und entwickelt.

mung, Gitterschnitt und Abriebfestigkeit,
Temperaturwechsel-, Hydrolyse- und
I h

Die Erkenntnisse aus dieser intensiven

Tropentest im Kii P it schlagen sich selbst-
nebeltest und i i Heil- auch nieder in der perma-
Farb- und nenten Optimi der F

sung sowie Lichtbesténdigkeit.

findet die Arbeit der Quali-

Ober-

Hier werden die der phy-

Diese bestehen in der Entwicklung und
Produktion komplexer, hochpraziser

in der Kunststoff-
technologie erreicht.
Bedingt durch das hohe technische

bis zur

zesse. Aus diesem Grund wird der

Mechatroniker/in

DITTER PLASTIC® GmbH + Co KG

Hauptteil des fir die
technische Verbesserung der Produkti-

durch die Aktivitaten im

endmontage reicht, positioniert DITTER
PLASTIC® als Entwicklungs- und Sys-

sowie in der O
veredelung.

Das Segment der SpritzgieRtechnologie
ist von Beginn an gepragt durch engen
Kundenkontakt.

Aufgrund von werden

Ki how erreicht die g und

die permanente Weiterentwicklung der

Fachkrafte sowohl in der Formen- als

auch in der Verfahrenstechnik des Spritz-

gieflens eine weit iiber dem Durchschnitt

liegende Qualitatsstufe. So konnen bei-
i bestimmte Prazisi i

fir i Lésungen
auf héchstem Qualitatsniveau.

.Made in Germany" ist fir DITTER
PLASTIC® die gleiche Verpflichtung wie
die Zertifizierungen nach DIN EN I1SO
9001:2000, VDA 6 Teil 1 und ISO/TS

Gezielte Investitionen in neueste Kon-
struktionssoftware (CATIA V4 + V5) er-
moglichen es dem Unternehmen in der
kundenbegleitenden Entwicklung Schritt
zu halten. Als Reaktion auf das signifi-
kant steigende Anspruchsniveau aus

Dabei genieRen Umweltaspekte einen
hohen Stellenwert.

Die jahrlichen Investitionen liegen konti-
nuierlich zwischen 57 Mio. Euro.

Vor diesem Hintergrund ist ersichtlich,
dass das Unternehmen in der Lage ist

dem Automobil- und L
wurde die physikalische Software Mold-
flow (MPI-Flow, -Cool, -Fiber, -Warp,

diverse
anzubieten und auf anspruchvollste Kun-
denwiinsche flexibel reagieren kann.
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